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Als kreativer Spezialist fiir Bearbeitungszentren konzentriert sich
die HEDELIUS Maschinenfabrik auf die Produktion vertikaler
3- und 5-Achsiger Bearbeitungszentren. Das fiihrt einerseits zu
einem vorbildlichen Preis-/Leistungsverhiltnis, andererseits zu
einem richtungsweisenden Maschinenkonzept.

EIN ECHTES
UNIVERSALTALENT

Ein speziell fur die 3, 4, 5 und 6-Seiten-
Fréasbearbeitung von kleinen bis mit-
telgrossen Werkstiicken konzipiertes
Fahrstdander Bearbeitungszentrum
stellte die HEDELIUS GmbH auf lhrer
diesjahrigen Hausausstellung vor.

Der Clou dieses Bearbeitungszentrums
ist der lange teilbare Arbeitsraum mit
eingesetzter  Dreh-Schwenktischein-
heit. Werkstlicke bis zu einer L&nge
von 1800 mm kénnen 3-achsig im un-
geteilten Arbeitsraum bearbeitet wer-
den. Langere Werkstlcke, wie z.B. Pro-
file kdnnen durch seitliche Offnungen
in den Arbeitsraum eingeschoben
werden. Die linksseitig positionierte
Dreh-Schwenktischeinheit kann dazu
minutenschnell aus dem Arbeitsraum

entfernt werden.

Eine schnell einsetzbare Arbeitsraum-
trennwand teilt den groBen Arbeitsraum
in zwei Einzelarbeitsrdume. In diesen
Arbeitsrdumen kénnen Werkstlicke bis
700x510 mm 3-seitig im Pendelverfah-

ren bearbeitet werden. Fir die Stirnsei-
tenbearbeitung kdnnen Winkelfréasképfe
aus einem Pickup-Magazin eingewech-
selt werden.

Winkelfraskopfe gibt es mit SK40,
-Spannzangen oder mit Schnellwech-
sel-Werkzeugaufnahmen.

Fur Aufspannungswerkstiicke bis 20 kg
ist die Dreh-Schwenktischeinheit aus-
gelegt. Ausgertstet mit einer kombi-
nierten Flansch/HSK A63 Schnittstelle
kann sie in wenigen Minuten mit einer
neuen Werkstickspann-vorrichtung be-
stlickt werden.

Planscheiben oder Aufspannplatten mit
160, 200 und 250 mm sind standard-
maBig lieferbar. Mit den 2 oder 3-Ba-

ckenfutter kdnnen Drehteile wirtschaft-
lich in Einzel-, Klein- oder Mittelserien
fertig bearbeitet werden. Der durch Ein-
schieben der Trennwand entstandene
zweite Arbeitsraum rationalisiert die
5-Seitenbearbeitung erheblich. Die am
Werkstlick verbleibende oder zur Prazi-
sionsbearbeitung notwendigen Spann-
flachen werden im Pendelverfahren
zeitneutral entfernt oder erstellt.

Wellen oder Rohrbearbeitung zwischen
den Spitzenist ein weiteres Highlight der
Maschine. Die zur Standardausriistung
gehoérende iTNC 530 von Heidenhain
unterstutzt die Programmierung durch
ein Zylindermantelprogramm.

Eine weitere Bearbeitungsmdglichkeit
bietet die vorsetzbare Schwenkbricke.
Mit einer Aufspannlénge von 475 mm
bietet sie ausreichend Platz fur eine
Mehrfachaufspannung.

Insgesamt gesehen Uberzeugt das Ma-
schinenkonzept durch seine schnelle
Anpassung an die unterschiedlichen
Zerspanungsaufgaben und den groB3en
Arbeitsraum.
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