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MOTOREN + FAHRZEUGBAU
Landfahrzeugbau

CNC-Fahrstanderzentrum: Zuverlas
Service hat fur den Landmaschinenher
hohen. Stellenwert. Dééhalb setzt er unter al

-,:--:4S7Iasch|nen von Hedellus Jungste Neuerwerbungs
Fah!standerzent m edellus:' RS 100 zu__r Bea'rbeltu

ie Produkte des Landmaschinen-
Dbauers Lemken im niederrheini-

schen Alpen, 50 Kilometer nord-
westlich von Diisseldorf, haben alle eins
gemeinsam: Sie werden stark bean-
sprucht. Selbst in sandigen, harten, tro-
ckenen Boden miissen sie viele Jahre zu-
verlassig ihre Arbeit tun. Auf dem Acker
zdhlen Harte, Verschleifestigkeit und ei-
ne gewisse Elastizitdt der eingesetzten
Werkstoffe.

,Wir setzen fiir viele Bauteile Spe-
zialstdhle ein, die Hartewerte bis 65 HRC
aufweisen. Oberhalb von 60 HRC enden
in aller Regel die Moglichkeiten zur spa-
nenden Bearbeitung”, erklart Karl Heinz
Burchartz, als Spezialist fiir die Abteilung
Spangebende Fertigung zustindig. ,Da
kann nicht jeder ein Loch hineinbohren
oder frasen — wer derart harte Stahle be-
arbeiten will, braucht sehr spezielles
Know-how und einen entsprechend aus-
gelegten Maschinenpark.” Aus einem
solchen hochverschleif’festen Spezial-

stahl bestehen zum Beispiel die Halme
fir den Lemken Grubber ,Thorit“. Ein
Hedelius-CNC-Fahrstanderzentrum der
RS-100-Baureihe versieht jeden Rohling
mit mehreren Bohrungen. Rund um die
Uhr. Tag fiir Tag. Mit absolut zuverladssi-
ger Dauergenauigkeit.

Nebenzeiten reduziert
Dank der sogenannten Pendelbearbei-
tung ist die Maschine stdndig im Einsatz:
Wadhrend im linken Teil der Maschine
zerspant wird, offnet sich auf Knopf-
druck die rechte der beiden grof3en
Schiebetiiren, und der Bediener kann
das nachste Werkstiick einspannen. Un-
produktive Nebenzeiten werden so auf
ein Minimum reduziert. ,Die Hedelius ist
schnell, flexibel und vor allem hochprazi-
se”, erklart Burchartz. ,Fiir unsere Pro-
duktpalette also wie geschaffen.”

Fiir die Bearbeitung extrem harter
Materialien ist es wichtig, dass die Ma-
schine besonders stabil ist, eine hohe

Steifigkeit besitzt, und dass Schwingun-
gen mit optimal abgestimmten Kompo-
nenten gedampft werden. Auch in die-
sem Punkt haben die Hedelius-Bearbei-
tungszentren die Zerspanungsfachleute
bei Lemken tiberzeugt.

Die Entscheidung fiir eine Maschine
wird im Hause Lemken tibrigens demo-
kratisch vorbereitet: Der Familienbetrieb
setzt auf eine offene, vertrauensvolle
Kommunikation mit Mitarbeitern und
Geschaftspartnern. Abteilungsleiter Karl
Heinz Burchartz diskutierte auch vor der
Beschaffung der Hedelius BC 100 mit
den Maschinenbedienern die Leistungs-
anforderungen an eine neue Maschine.

Was den Maschinenbedienern bei
Lemken gefdllt: Alle Hedelius-Bearbei-
tungszentren sind ergonomisch gestaltet
und erlauben einen einfachen und
schnellen Zugang zu den Spannvorrich-
tungen und Werkzeugen. Ob Maschi-
nentischhohe, Tiiren, Bedienerpulte oder
das schwenkbare NC-Terminal — alles ist



gut auf den Bediener abgestimmt. Kon-
troll- und Uberwachungseinrichtungen
wie Werkzeugkontrolle mittels Laser,
Werkzeugstandzeitiiberwachung, Werk-
zeugverschleillkontrolle, 3-D-Taster oder
motorisch betdtigte Tiiren erh6hen den
Automatisierungsgrad der Fertigung und
schlieSen Bedienerfehler von vornherein
aus.

Sehr wichtig war fiir die Landmaschi-
nenbauer ein enger Kontakt zum Ma-
schinenhersteller und ein kompetenter,
schneller Service. ,Wir liefern unseren
Kunden ein dringend benotigtes Ersatz-
teil innerhalb von 24 Stunden®, erklart
Burchartz. ,Das macht Hedelius auch —
die sind wie wir.“ Hedelius, so sein Ein-
druck, ist sehr bemiiht, nicht nur auf die
Bediirfnisse der Anwender einzugehen,
sondern sie gezielt in die Produktent-
wicklung einflieBen zu lassen.

Was die Verantwortlichen bei Lemken
neben einer vertrauensvollen Partner-
schaft und einer sehr personlichen An-
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Extrem hart: Fiir Grubberhalme wie diese setzt Lemken extrem harten Spezialstahl ein.
Das bedeutet fiir eine Maschine wie die Hedelius besondere Anforderungen an Steifig-

keit und Schwingungsdampfung.

sprache an Hedelius schétzen, ist das gute
Preis-Leistungs-Verhdltnis. Das lasst sich
dank der Plattformstrategie realisieren,
die der Maschinenbauer vor einigen Jah-
ren von der Automobilindustrie iiber-
nommen hat. So konnen sehr rationell
aus standardgemafRen Baugruppen Bear-
beitungszentren fiir unterschiedlichste
Anforderungen zusammengestellt wer-
den. So sind in den wenigsten Fallen teu-
re Sonderlosungen notwendig.

Vor fiinf Jahren lieferten die Meppe-
ner die erste Hedelius nach Alpen, heute
sind sechs CNC-gesteuerte Bearbeitungs-
zentren verschiedener Leistungsklassen
bei Lemken im Dauereinsatz, Stillstands-
zeiten gab es bisher kaum.

m Lemken GmbH & Co. KG, D-46519 Alpen,
Tel.: 02802/81-0, E-Mail: info@lemken.de

= Hedelius Maschinenfabrik GmbH,
D-49716 Meppen, Tel.: 05931/9819-0,
E-Mail: info@hedelius.de

Auf einen Blick

Nebenzeiten reduzieren

Die RS-100-Baureihe verfiigt (iber einen geteilten
Arbeitsraum: Wahrend im linken Teil der Maschi-
ne die Bearbeitung ablauft, kann der Bediener im
rechten Teil der Maschine bereits das nichste
Werkstiick aufspannen. Unproduktive Nebenzei-
ten lassen sich mit dieser ,,Pendelbearbeitung”
auf ein Minimum reduzieren.

Lemken

Lemken ist einer der fiihrenden Landmaschinen-
hersteller Europas. 750 Mitarbeiter arbeiten bei
Lemken. Der Betrieb ist seit 227 Jahren familien-
gefiihrt. Allein in Deutschland kommt jeder dritte
Drehpflug und jeder dritte Grubber von Lemken.
9000 professionelle Gerate verlassen den Famili-
enbetrieb im Jahr: Pfliige, Grubber, Gerdte zur
Saatbettbereitung, Kreiseleggen, Drillmaschinen
und Feldspritzen.



Die Kunst der Zerspanung

RotaSwing® — komfortable Mehrseitenbearbei-
tung im Pendelbetrieb fiir das entscheidende
Mehr an Produktivitat.

Uberall dort, wo hohe Genauigkeit und Frésleis-
tung gefordert sind, setzt die RotaSwing®-Baureihe
MaBstéabe. Durch die einzigartige Kombination eines
starren Tisches und einer stabilen Dreh-Schwenk-
tischeinheit entsteht eine Fertigungsinsel, welche
in Produktivitat und Preis/Leistungsverhéltnis nicht
zu Uberbieten ist. Ein perfekt abgestimmtes An-
triebs- und Steuerungssystem sichert die hohe Per-
formance und Genauigkeit — jahrelang, rund um die
Uhr. Wenn Sie mehr Uber diese high-class Maschi-
nen wissen mochten, sprechen Sie mit uns oder be-
suchen Sie uns im Internet unter: www.hedelius.de

Wir freuen uns auf Sie.

=HEDELIUSE

=RS 100=
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HEDELIUS MASCHINENFABRIK GMBH
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TELEFON ++49 (0) 59 31 / 98 19-0
TELEFAX ++49 (0) 59 31 / 98 19-10
E-MAIL: info@hedelius.de

INTERNET: www.hedelius.de



