Alles fiir die Werkstatt

¢ Hohere Produktivitat
und mehr Komfort

erzielen Sie mit der ShopMill-

Bohren/Frasen mit ShopMill Software bei Bedienung und

Programmierung.

* Wirtschaftlich produzieren
Sie von Anfang an — weil schon
nach kurzer Einarbeitungszeit
selbst komplexe Teile gefertigt
werden kdnnen.

¢ Schnell und hochprazise
richten Sie die Maschine ein mit
Zyklen flr das Messen von Werk-
stlick und Werkzeug

infach gel6st
valtung der Werkzeuge, egal
2 im Magazin geladen
icht
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— Programmerstellung und
Fertigung
— Dynamischen Simulation (3D)

mit farbiger Tiefendarstellung
bzw. Echtzeit-Simulation

Mit ShopMill sind Sie einfach
schneller.
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Das Wichtigste auf einen Blick

Kontur-Programmierung

e Leistungsfahiger Konturrechner fiir
die Erstellung von 2 1/2-D Konturen

*Verrechnung von unbestimmten
Konturelementen

* Max. 250 Konturelemente mdglich

* Eingabe von Vorschub oder
Zustellung fiir jedes Konturelement

Zyklen

e Zentrieren, Bohren, Reiben
¢ Tieflochbohren, Ausdrehen

e Gewindebohren, Gewindefrasen,
Bohrgewindefrdsen

¢ Planfrasen

¢ Rechtecktasche mit Eintauch-
strategien

* Kreistasche mit Eintauchstrategien
* Rechteck- und Kreiszapfen
e Langs- und Kreisnut

e Konturtasche mit bis zu 12 Inseln,
Restmaterialerkennung und
Vorbohren

Wahlbare Eintauchstrategien sind:

* Gerades, helikales oder schrages
Eintauchen in die Tasche mit oder
ohne Vorbohren der Eintauch-
position

Flir Bohrungen, Taschen und Zapfen
stehen folgende Positionsmuster zur
Verfligung:

* Einzelpositionen (rechtwinklig/polar)
e Linie/Gitter

* Vollkreis/Teilkreis

e Hindernis

Einrichte-Funktionen
* Werkzeugwechsel manuell mit Vor-
gabe Drehrichtung und Drehzahl

¢ Anwahl M-Funktionen, Getriebe-
stufen, Nullpunktverschiebung

Folgende Moglichkeiten zum Messen
mit Kantentaster oder schaltenden
3D-Taster stehen zur Verfligung:

* Messen Bohrung oder Zapfen

* Kante messen

¢ Ecke messen mit Verrechnung der
Schraglage
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¢ 3D-Taster/Messdose kalibrieren

* Werkzeuglange und -durchmesser
manuell oder automatisch (wenn
Messdose vorhanden)

Automatikfunktionen

* Satzvorlauf (auch auf einzelne
Bohrungen eines Bohrmusters)

* Satzfolge (Automatikbetrieb)

* Programmtest (dry run)

e Wiederanfahren an die Kontur,
Satzsuchlauf

* Anzeige des aktiven G-Befehls

* Basissatzanzeige: Anzeige der
Verfahrsdtze der Zyklen als G-Code

* Abarbeiten groBer Formenbau-
programme von der Festplatte oder
Netzwerk
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Operator Panel OP 015 mit ShopMill-Maske

Weitere Programmierfunktionen

4 Mit leicht verstandlichen
Symbolen jeden Schritt zu

= charakterisieren

- Programmieren ohne
DIN/ISO-Kenntnisse
Einfaches Andern, Einfiigen
und Entfernen von Sonder-
befehlen (z. B.: M19) und

4 Konturelementen

Einfligen von Ubergangs-
elementen

fﬁ' Schrittweise Programmabar-
beitung (single step) der Kette

Auslesen von Programmen mit
Konturen

» Mantelflachentransformation (Option)

* Mehrseitenbearbeitung und Be-
arbeitung auf schragen Flachen
mit Schwenkzyklus unabhangig
von der Maschinenkinematik
(Schwenktisch/Universalfraskopf)
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* MaBstabliche Grafik zur Eingabe-
unterstitzung

e Erstellen/Einlesen und Abarbeiten
kompletter DIN/ISO-Programme

¢ Mehrfachaufspannung von gleichen
oder unterschiedlichen (Option)
Werkstlicken bei Optimierung der
Werkzeugreihenfolge

*Vernetzung Uber Ethernet

¢ PC-Version auf CD-ROM mit
steuerungsidentischer Oberflache

¢ Selbststudium CD (CBT)

* Mix von DIN/ISO-Code-Satzeingabe
und ShopMill-Zyklen

e Umschaltung inch/metrisch

* Freie Wahl der Bearbeitungsstrategie

* Werkzeugdefinition pro Bearbei-
tungsschritt moglich

¢ Werkzeug- und VerschleiBdaten fiir
bis zu 900 Werkzeuge

* Werkzeugverwaltung fiir Magazin-
bestlickung, Standzeit und Schwes-
terwerkzeuge

Simulation - Darstellung
¢ Rohkontur (Quader)

* Werkzeugdurchmesserbahn mit
Materialabtrag in Echtzeit oder im
Schnelldurchlauf

* Werkzeugmittelpunktsbahn
¢ Drauf- oder Seitenansichten

* Darstellung der Bearbeitungszone
in variabler VergréBerung (Zoom)

e Echtzeit-Simulation parallel zur
Bearbeitung

NC-Steuerungen
SINUMERIK 810D/840D.
Weitere Informationen

i Im Internet finden
- Sie Informationen zu
[ R a @ diesem Produkt

unter:
http:/lwww.siemens.com/jobshop
P=""""] Im Interaktiven
Katalog kdnnen Sie

eine Produktauswahl
treffen unter:

http:/lwww.siemens.de/
automation/ca01
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Anderungen vorbehalten

welche sich durch Weiterentwicklung der
Produkte dandern konnen. Die gewlinsch-

Die Informationen in dieser Broschiire ent-
halten lediglich allgemeine Beschreibun-

ten Leistungsmerkmale sind nur dann ver-

gen bzw. Leistungsmerkmale, welche im

bindlich, wenn sie bei Vertragsschluss

ausdriicklich vereinbart werden.

konkreten Anwendungsfall nicht immer

in der beschriebenen Form zutreffen bzw.



