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[Skyworker P5 workpiece storage unit]

TECHNISCHE DATEN [TECHNICAL DATA] P5

Anzahl der Werkstiick-Schubfiicher [Number of workpiece drawers] | 5 St.

Grundfliiche der Schubfiicher [Base area of the drawers] 1600 x 525 mm

(g det st ) 1500440 e

Werkstiickhghe max. [Max. workpiece height] 125 mm*

Werkstiickgewicht max. [Max. workpiece weight] 2x6,0kg

Beladegewicht je Schublade ca. [Approx. loading weight per drawer] | 200 kg

Gesamt-Beladegewicht ca. [Approx. total loading weight] 750 kg

Beladezeit der Maschine ca. [Approx. loading time for machine] [app.] 20 sec.

Ergonomische Arbeitshshen [Ergonomic working heights] 400-1200 mm

Platzbedarf BxTxH [Space required WxDxH] 1900 x 3850 x 2300 mm
Maschinenseitig

Netzanschluss [Power connection] [Included in machine]
2,0 KVA

*Bei Spannvorrichtungshahe 150 mm iiber den Maschinentisch der RS 505 Single [For clamping heights 150 mm above the
RS 505 Single machining table] Andere Abmessungen auf Anfrage [Other measurements on request]

Die Hedelius Skyworker Werkstiick-Speicheranlage erméglicht
dem Anwender vielféltige Anwendungsmdglichkeiten. In der seitlich
neben der Maschine aufgebauten Werkstiick-Speicheranlage
kénnen Werkstiicke bis ca. 6,0 kg vorpositioniert gespeichert werden.
Der nachgeschaltete Industrieroboter mit Doppelgreifer entnimmt
die Werkstiicke und positioniert sie mit hoher Wiederholgenauig-
keit in die Maschinen-Spannvorrichtung. Je nach Zerspanungszeit
kénnen mit dieser Anlage mehrstindige Maschinenlaufzeiten realisiert
werden. Der Zugang zur Maschine fir die Einzel- oder Kleinserien-
fertigung bleibt vollstéindig erhalten.

[The Hedelius Skyworker workpiece storage unit opens up a range
of new possibilities for the user. Workpieces of up to 6.0 kg can be
pre-positioned and lined up in the workpiece storage unit, which is
mounted on the side of the machine. The back-end industrial robot
with a double grabber removes the workpieces and positions them
in the machine clamping unit with a high degree of repeat accuracy.
Depending on the machining time, this unit can achieve hours of
uninterrupted, automated machine operation. The machine remains
freely accessible for single piece or small-batch processing.]



[Skyloader pallet storage system P324]

24 Palettenspeicherplatze, 2 Auf- und Abspann-
stationen und ein Handlingsgewicht von 60 kg
sind die wesentlichen Kenndaten der Hedelius
Skyloader Paletten-Speicheranlage P324. Ob
Einzel- oder Serienfertigung — in beiden Diszi-
plinen bietet das moderne Automationskonzept
eine wesentliche Produktionssteigerung fir den
Anwender. Highlight ist auch hier die seitliche
Anordnung des Palettenspeichers links neben

der Maschine.

[24 palette storage spaces, 2 stations for off-
loading and onloading, and an ability to handle
loads of 60 kg — these are the key features of the
Hedelius Skyloader P324 palette storage system.
No matter whether it is used for one-off or batch
manufacture — in both disciplines this modern au-
tomation concept can help to achieve a signifi-
cant increase in production for the user. A further
feature is the lateral arrangement of the palette
stacker alongside the machine on its left side.]

TECHNISCHE DATEN
[TECHNICAL DATA]

Passend fiir Maschine

[A perfect maich to the machine]
Anzahl Paletten

[Number of pallets]
Palettenbemessung

[Pallet dimensions]
Palettendiagonale

[Pallet diagonals]
Palettengewicht ca.

[Pallet wgeight app.] 5kg
Werkstiickgewicht max.

[Workpiecg weight max.] 45k
WerkstiickgrBe max.
[Workpiece size max.]
Palettenwechselzeit
[Pallet exchange time]

RS 605 Single SL/Magnum

24 St.

320 x 320 mm

0 380 mm

290 mm*

ca. [app.] 42 sec.

*Andere Werkstiickhthen auf Anfrage [other workpiece heights on request]
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WERKZEUGAUFNAHME [TOOL HOLDER]

L ol

K 40 HSK A63

Estanpey'™®
|=MAGAZINZ

TECHNISCHE DATEN [TECHNICAL DATA] SBM 40/63 SBM 40S SBM 63S
ARBEITSBEREICH [WORKING RANGE]

Werkzeugaufnahme [Tool holder] SK 40/HSK A63 SK40 HSK A63
Kapazitiit [Capacity] max. 190/180* St. 190/180* St. 190/180* St.
Werkzeugliinge A [Tool length] max.** 250 mm 230 mm 330 mm
Kapazitiit A [Capacity Al max. - 100 St. -
Werkzeugliinge B [Tool length B] max. - 330 mm -

Kapazitiit B [Capacity B] - 90/80* St. =
Werkzeugwechselzeit [Tool exchange time] ca. [app.117,0-21,0 sec. | ca. [app.]117,0-21,0 sec. | ca. [app.117,0-21,0 sec.
Grundfliiche [Base area] 1780 x 1360 mm 1780 x 1360 mm 1780 x 1360 mm
Bauhihe [Height] 2810 mm 2810 mm 2810 mm
Gewicht [weight] ca. [app.1 950 kg ca. [app.1950 kg ca. [app.1950 kg

*mit Kegel-Reinigungsstation [with taper-cleaning station] **die Werkzeugdurchmesser sind der jeweiligen Maschine angepasst

[** Tool diameters are adapted fo fit each machine]

Abb.: mit Heidenhain Eingabe-Terminal.
[Fig.: with Heidenhain input terminal]

[Standby Magazin]

Bei der Einzel-, Serienfertigung oder bei automa-
tischer Fertigung ist haufig eine hohe Werkzeug-
anzahl notwendig. Die HEDELIUS STANDBY
MAGAZINE® ergéinzen die Standardmagazi-
ne mit bis zu 190 Zusatzwerkzeugen. Uber ein
zentrales, drehbar gelagertes Hubgerist mit
Greifer werden die Werkzeuge ein- und ausge-
schleust. Die Programmierung erfolgt Gber eine
spezielle Werkzeugverwaltungssoftware (TCS).
Die Werkzeuge werden Werkstickbezogen
vorausschavend ausgewechselt und in der
Reihenfolge ihrer Nutzung in das Maschinen-
magazin eingeschleust. Mit der optional liefer-
baren Kegelreinigungsstation kénnen die Werk-
zeughalter, je nach Programm, einzeln oder in
Serie gereinigt werden.

[When manufacturing single items or series, or
in automated production, it is often necessary
to change the tool many times. The HEDELIUS
STANDBY MAGAZINE® extends the standard
magazine with up to 190 additional tools. Tools
are inserfed and removed by means of a cen-
tral, rotating lifting device with a gripper. It is
programmed using dedicated tool management
software (TCS). The tools are sorted in prepa-
ration for the particular workpiece, and are in-
serted info the machine’s magazine in the order
in which they will be used. The optional cone
cleaning station can be used to clean tool hold-
ers individually or in series, depending on the
program.|

STANDBY MAGAZIN® ist ein infernational eingetragenes
Warenzeichen der HEDELIUS GmbH. [STANDBY MAGAZIN® is an
internationally registered trademark of HEDELIUS GmbH]
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HEDELIUS MASCHINENFABRIK GMBH
SANDSTRASSE 11
49716 MEPPEN
GERMANY
TELEFON [PHONE] +49 (0) 59 31 /98 19-0
TELEFAX [FAX] +49 (0) 59 31 /98 19-10
E-MAIL: info@hedelius.de
INTERNET: www.hedelius.de

CELOX® Swing® e TiL ©« FORMINGSTAR® und STANDBY MAGAZIN® sind eingetragene Warenzeichen der HEDELIUS GmbH. Alle Maschinen der Swing® Baureihe, SKY WORKER® und STANDBY MAGAZIN® sind patentrechtlich geschiitzt.
[CELOX® » Swing®* TiL ©+ FORMINGSTAR® and STANDBY MAGAZIN® are registered trademarks of the HEDELIUS GmbH. All machines of the Swing® series, SKY WORKER® and STANDBY MAGAZIN® are patent protected.]




