Standby Magazin SK40/BT40 (40519b)
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Werkzeugbeladetiir
Werkzeugliste
Werkzeugkapazitat 190
Ebene Anzahl max. Lange
I 35 330
1 30 330
3 25 330
4 30 240
5 30 240
6 40 240

®

Alle MaBangaben unverbindlich « All measure data without obligation * Tout I'engagement sans de données de mesure * Tutte le dimensioni non sono impegnative

© HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH Telefon ++49(0)59 31/98 19-0



Standby Magazin SK40/BT40 (40519-1)
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Werkzeugbeladetiir
Werkzeugliste
Werkzeugkapazitat 190
Ebene Anzahl max. Lange
I 35 250
) 30 250
3 25 250
4 25 250
5 35 250
6 40 250

®

Alle MaBangaben unverbindlich « All measure data without obligation * Tout I'engagement sans de données de mesure ¢ Tutte le dimensioni non sono impegnative
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